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Basin for an Adhesive for an Edge-Gluing Machine 

Basin for an adhesive for an edge-gluing machine, having a glue head (16), with 
an inlet (44) to it's inner chamber (51) and an outlet (46) from the inner cham- 
ber (51), and having at least one storage container (12) situated above the glue 
head (16), the storage container (12) having an inner area (13) being in connec- 
tion via an outlet (21) with the inlet (44) of the glue head (16), characterized in 
that 

- a feeding device (14) for the adhesive is arranged between the storage con- 
tainer (12) and the glue head (16), having a supply channel (27) which leads to 
an area (29) between the outlet (21) of the storage container (12) and the inlet 
(44) of the glue head (16), 

- heating devices are associated with the glue head (16), the storage container 
(12) and the feeding device (14), and 

- the temperature of the heating devices can be set independently from each 
other. 
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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 
@ Leimbecken fur eine Kantenieimmaschine 
(57) Leimbecken fur eine Kantenieimmaschine mit einem 
Leimkopf (16), der eine Einlaufoffnung (44) in semen In- 
nenraum (51). und eine Austrittsoffnung (46) aus dem In- 
neriraum aufweist; und wenigstens einem oberhalb des 
. Leimkopf 

einem Innenraum (13) aufweist; der uBer .eine Austritts- 
offnung (21) mit der' Einlaufoffnung (44) des Leimkopf es 
(16) in Verbindung stent, dadurch gekennzeichnet, dass 

- eine Kleberzufuhreinrichtung (14) zwischen dem Vor- 
ratsbehalter (12) und dem Leimkopf (16) vorgesehen ist, 
die einen Versorgungskanal (27) aufweist, der in emen 
Rau m (29) zwischen der Austrittsoffnung (21 ) des Vorrats- 
behalters(12) und der Einlaufoffnung (44) des Leimkopfes 
(16) mundet, 

- dem Leimkopf (16), dem Vorratsbehalter (12) und der 
Kleberzufuhreinrichtung (14) jeweils eine Heizeinrichtung 
zugeordnet ist, und 

- dieTemperaturen der Heizeinrichtungen unhangig von- 
J einander einstellbar sind. 
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Leimbecken fur eine Kantenleimmaschine 

Die Erfindung betrifft ein Leimbecken fur eine Kantenleimma- 
schine, die Heizeinrichtungen zur Erwarmung von Kleber auf- 
weist. 

■ Es sind verschiedene Auf t rags syst erne fur Schmel zkleber fur • 
Kantenleimmaschinen bekannt. Charakteristisch fur alle System 
1st, daS ein kalter Kleber in Granulat- oder Blockform fur die 
Verarbeitung aufgeschmolzen und fiber ein geeignetes Auftrags- 
system auf die Werkstuckkante appliziert wird. Die am Markt 
ublichen Kleber werden in unterschiedlichen Qualitaten und 
Farben angeboten. Die Verarbeitungstemperaturen liegen fur 
duroplastische PUR-Kleber. (Polyurethan) bei ca. 150<>C und bei 
thermoplastischen Klebern (EVA, PA,PO) in der Regel bei ca 
200°C. 

Die .fiir den Einsatz in der Mobelindustrie yerwendeten Kleber 
imissen in. zunehmendem MalSe unterschiedlicnen^chemisch-physi^ 
kalischen Eigenschaf ten als auch optischen Anspruchen gerecht 
werden. Aufgrund von wechselnden Bestandigkeitsanf orderungen 
sowie unterschiedlichen Kleberfarben ist haufiger Kleberwech- 
sel erforderlich. 

Als Kleberauftragssysteme haben sich Walzenauf tragssysteme 
durchgesetzt, bei denen der Kleber von einer Walze durch 
Adhasion durch das Werkstuck ubertragen wird. Diese Walzenauf- 
tragssysteme weisen in der Regel einen Vorratsbehalter zum 
Aufnehmen des Klebers (z. B. Granulat) auf, in dem der Kleber 
mittels einer Heizeinrichtung aufgeschmolzen wird. Der durch 
die eine Heizeinrichtung geschmolzene Kleber reicht von dem 
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vorratsbehalter bis zur Walze. Wenn der Vorratsbehalter mit 
relativ viel Kleber gefullt ist, muS bei dem Kleberwechsel der 
sich in dem Vorratsbehalter befindliche Kleber entfernt wer- 
den, bevor der neue Kleber eingefiillt wird. Bei der Verwendung 
von Polyurethanklebern besteht das Problem, daS das Reinigen 
und Durchspulen eines Leimbeckens relativ aufwendig ist. Es 
ist auch moglich, das Leimbecken komplett auszutauschen. Dies 
ist jedoch sehr aufwendig, zeitraubend und teuer und kann nur 
von qualif iziertem Personal durchgefuhrt werden. 

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, mit konstruktiv ein- 
fachen Mitteln ein Leimbecken zu schaffen, dass einen, schnel- 
len Kleberwechsel ermoglicht bzw. einen alternativen kleber 
aktivieren kann. ; 

Diese Aufgabe wird durch ein Leimbecken mit den Merkmalen des 
Schutzanspruchs 1 gelost . 

Bei dem erf indungsgmafien Leimbecken kann thermoplastischer 
Kleber durch die Heizeinrichtungen, die dem Vorratsbehalter 
und dem Leimkopf . zugeordnet sind, auf geeignete Weise auf ge^ , 
schm'oizen werden. Falls ein W.echsel des : thermoplast ischetvXKv • 
Klebers erforderlich ist, wird die- dem Vorratsbehalter zu 1 :" ; 
geordnete Heizeinrichtung deaktiviert . Aufgrund der niedrige- 
ren Temperatur verringert sich die Viskositat des Klebers so 
weit, daS der Kleber nicht mehr in den darunter liegenden 
Leimkopf absinken kann. Wenn die Heizvorrichtung des Leimkop- 
fes weiterhin aktiviert bleibt, kann die geringe sich im 
Leimkopf befindliche Restklebermenge abgefuhrt werden. Fur 
einen Wechsel des Klebers ist es dann nurmehr erforderlich, 
den Vorratsbehalter durch einen anderen Vorratsbehalter zu 
ersetzen, in dem der gewiinschte Kleber aufgenommen 1st. AuSer- 
dem ist die' wahlweise Einfuhrung von in erster Linie duropla- 
stischen Klebern iiber die Kleberzuf uhreinrichtung bzw. von 



thermoplastischen Kleber aus dem Vorratsbehalter moglich. Bei 
Wechsel von thermoplastischem Kleber auf z.B. PUR-Kleber wird 
die Heizeinrichtung des Vorratsbehalters deaktiviert, wodurch 
die Zufuhr von Kleber aus dem Vorratsbehalter in den Leimkopf 
gestoppt wird. Der in dem Leimkopf verbliebene thermoplasti- 
sche Kleber wird aus dem Leimkopf abgefuhrt dessen Heizein- 
richtung weiterhin aktiviert ist . AnschlieSend wird durch die 
Kleberzufuhreinrichtung z.B. PUR-Kleber in den Leimkopf einge- 
fiihrt. Bs konnen aber auch andere Kleber als duroplastische 
Kleber iiber die Kleberzufuhreinrichtung^zugefuhrt werden, wie 
z.B. ein thermoplastischer Kleber. 

ZweckmaSigerweise wird die dem Vorratsbehalter zugeordnete 
Heizeinrichtung angrenzend an die Austrittsof fnung des Vor- 
ratsbehalters angeordnet. Dies ermoglicht es, den Kleberstrang 
bei Wechsel des Vorratsbehalters direkt an der Austrittsof f- 
nung abzureiSen. 

Ein einfacher Wechsel des Vorratsbehalters kann dadurch er- 
reicht werden, dafi der Vorratsbehalter an seiner Austrittsof f - 
nung,einen rohrformigen Stutzen aufweist, der in einer Auf- ' 
■nahmeof fnung losbar auf genommen ist , die in eiriem' beheizbaren • ' ' 
Sockel ausgebildet -ist • ; \V v J V-V'.'-V i&y.r 

In der Austrittsof fnung des Vorratsbehalters kann zweckmaSi- 
gerweise ein Fullventil vorgesehen sein, das manuell , pneuma- 
tisch Oder elektromagnetisch geoffnet oder geschlossen werden 
kann. Der Vorratsbehalter kann dann, wenn keine Zufuhr von 
Kleber aus dem Vorratsbehalter erforderlich ist, unabhangig 
von Temperatur und Kleberviskositat gewechselt werden oder mi t 
exnem schmelzbaren Reinigungsgranulat gefullt werden, mit dem 
der Leimkopf gespult werden kann. Das Reinigungsmittel wird 
durch Betatigung des Ventils nach Bedarf in den Leimkopf 
eingefiihrt. Die Betatigung des Ventils kann auch in eine 
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Automat is ierung eingebunden sein. .S: 

Die Kleberzufuhreinrichtung wird vorzugsweise von einem be- 
heizbaren Versorgungskanal gebildet, an den wenigstens ein 
SchlauchanschluS zur Einspeisung von Kleber vorgesehen ist. 
Bei Anordnung von mehreren Schlauchanschlussen, ist es mog- ' 
lich, mehrere unterschiedliche Kleber, u.a. auch thermoplasti- 
schen Kleber in den Versorgungskanal einzuspeisen. 

Die Austrittsdf f-nurig des Le&mkopfes ist vorzugsweise durch , 
einen drehbaren Dosierstab luftdicht verschliefibar . Hierdurch 
wird bei Verwendung von PUR-Kleber verhindert , daS der PUR- 
Kleber mit Luf t in Kontakt kornmt , wenn die Kantenleimmaschine 
ausgeschaltet ist. Deswegen wird eine Aushartung des P.yR- 
Klebers innerhalb des Leimkopfes behindert und wesentlich 
verzogert 

Dem Dosierstab ist zweckmaSigerweise eine demontierbare Leim- 
auftragswalze vorge lager t . Dies ermoglicht eine schnelle 
Reinigung bzw. Konservierung der Leimauf tragswalze bei.jJJn.ter- 
brechungen. des Arbeitsauf trages . \y.j : , ^.^f >f _ ...V,. ^ 5^' 

-I . / • - • ' ' 

Ein 1 Ausfuhrurigsbeispiei der Erfindurig. wird nachstehend anKand 
von Zeichnungen naher erlautert. Es zeigt : 

Fig. 1 im Langsschnitt ein Leimbecken fur eine Kantenleimma- 
schine, . 

Fig. 2 eine linke Seitenansicht des Leimbeckens von Fig. 1; 
Fig. 3 das Leimbecken. von Fig. 1 mit einem in einem Vorrats- 

behalter vorgeseheneri Fullventil; 
Fig. 4 den Schnltt IV- IV von Fig. 1 ; 

Fig. 5 das Detail V von Fig. 4, wobei sich ein Dosierstab in 
einer ersten Stellung befindet; 



Fig. 6 das Detail V von Fig. 4, wobei sich der Dosierstab in 

einer zweiten Stellung befindet; 
Pig. 7 das Detail V von Fig. 4, wobei sich der Dosierstab in 

einer dritten Stellung befindet und 
Fig. 8 das Detail V von Fig. 4, wobei sich der Dosierstab in 

einer vierten Stellung befindet. 

Wie es in Fig. 1 gezeigt ist, weist das Leimbecken 10 als 
Vorratsbehalter einen Trichter 12 auf , dessen Innenraum 13 
. sich- nach unten. verjungt . Der Trichter 12 hat einen recht- 
eckf ormigen Querschnitt, wobei sich die in Fig. 1 rechte 
Seitenwand 15 des Trichters 12 vertikal erstreckt . An seiner 
Urtterseite wird der Trichter 12 durch eine waagerechte Boden- 
wand 17 begrenzt. Angrenzend an die vertikale Seitenwand 15 
ist an der Bodenwand 17 ein vertikal angeordneter rohrformiger 
Stutzen 19 ausgebildet, dessen Innenraum mit dem Innenraum 13 
des Trichters 12 in Verbindung steht und der nach unten in 
eine Austrittsof fnung 21 rmindet . Der rohrformige Stutzen 19 
ist in eine komplementare durchgehende vertikale Aufnahmeoff- 
nung 23 eingesetzt, die in einem quaderf ormigen Heizsockel 20 
ausgebildet ist. Der Heizsockel 20 liegt mit .seiner Oberseite 
an der Bodenf lache 17 des Trichters 12 an. An. der' Uhterseite 
des Heizsockels 20 liegt eine Zwischenlage 22 an/in der eine 
vertikale Durchgangsof fnung vorgesehen ist, die mit der Aus- 
trittsof fnung 21 fluchtet. Die Warmeisolierlage 22 liegt auf 
einer quaderf ormigen PUR-Zufuhreinrichtung 14 auf. In der PUR- 
Zufuhreinrichtung 14 ist ein waagerechter Versorgungskanal 27 
ausgebildet, der in eine vertikale Durchgangsof fnung 29 in der 
PUR-Zufuhreinrichtung 14 miindet . Die Durchgangsof fnung 29 
fluchtet mit der Durchgangsof fnung 25 und der Austrittsof fnung 
21 des Trichters 12. Auf der der Durchgangsof fnung 29 ent- 
gegengesetzten Seite ist der Versorgungskanal 27 durch eine 
Gewindeschraube 31 abgedichtet . 
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In der Unterseite der PUR-Zufuhreinrichtung 14 sind zKei 
durchgehende SchlauchanschluSof fnungen 32, 34 angeordnet, die 
jeweils mit einer SchlauchanschluSleitung 36 bzw. 38 mit 
Sperrventilen in Verbindung stehen, uber die zwei verschiedene 
Kleber zugefuhrt werden konnen . An der Unterseite der PUR- 
Zufuhreinrichtung 14 liegt eine weitere Zwischenlage 24 im 
Bereich der Durchgangsof f nung 29 an, die eine Durchgangsof f - 
nung 40 aufweist, die mit der Durchgangsof f nung 29 fluchtet. 

Unterhalb der Zwischenlage 24 ist ein blockf ormiger Leimkppf 
16 angeordnet, der mit seiner Oberseite an der Unterseite der 
Zwischenlage 24 anliegt. Der Leimkopf 16 weist einen Innenraum 
42 auf , der an der Oberseite des Leimkopf es 16 in einer Ein- 
laufoffnung 44 endet, in die die Durchgangsof f nung 40 der 
Warmeisolierlage 24 mundet. In der in Fig. 1 rechten Seite des 
Leimkopfes 16 ist ein vertikaler Austrittsschlitz 46 vorgese- 
hen, an dera ein drehbarer Dosierstab 48 angrenzt, dessen 
Drehachse vertikal verlauft. Das obere Stirnende des Dosier- 
stabes 48 liegt an der Zwischenlage 24 an, wahrend das untere 
Ende des Dosierstabes 48 in einer im wesentlichen zylinderfor- 
. migen Ausnehmung 50 in dem Leimkopf gelagert ist . Von der . 
oberen Stirnseite ; des Dosierstabes 48 erstreckt sich koaxial 
eine Achse 54/ die durch eine Durchgangsof f nung 52 in der, . . 
Zwischenlage 24 hindurchgeht und auSerhalb der PUR-Zufuhrein- 
richtung 14 angeordnet ist. Wie durch eine strichpunktierte 
Linie angedeutet ist, ist die Achse 54 mit einem Schrittmotor 
56 verbunden, der durch eine Steuereinrichtung (nicht gezeigt) 
betrieben wird. 

An den Dosierstab 4 8 grenzt nach auSen eine Auf tragswalze 58 
an, deren Drehachse ebenfalls vertikal verlauft. Die Auf trags- 
walze 58 ist in einem oberhalb des Leimkopfes 16 befestigten 
Lagerbock 60 drehbar gelagert, mit dem sie leicht demontierbar 
ist. Die Auf tragswalze 58 ist mit einem Drehmotor (nicht 



gezeigt) verbunden, bei dessen Betatigung die Walze 58 
Gleichlauf mit der Bewegungsrichtung eines Werkstiickes 80 oder 
im Gegenlauf zu dieser gedreht werden kann. 

Der insgesamt zylindrische Dosierstab 48 weist an seinen 
beiden Enden jeweils einen zylindrischen Abschnitt 74 bzw. 76, 
zwischen denen sich eine Langsabschnitt 75 mit kreissegment- 
f ormigem (hier halbkreisf ormigem) Querschnitt erstreckt, 

wodurch eine Ausnehmung 62 mit ebenfalls kreissegmentf ormigem 
(hier halbkreisformigem) Querschnitt gebildet wird, deren " 

Funkt ion nachstehend anhand der Fig. 4 bis 8 naher erlautert 

wird. 

Wie es in den Figs. 4 bis 8 gezeigt ist, wird der Austritts- 
schlitz 46 durch zwei gegenviberliegende parallele Langsseiten- 
wande 70, 72 begrenzt, die konkav ausgebildet sind, wobei der 
Krummungsradius dem Radius der Endabschnitte 74, 76 des Do- 
sierstabes 48 entspricht, so dafi der in Fig. l gezeigte obere 
zylindrische Endabschnitt 74 und der untere zylindrische 
Endabschnitt 76, zwischen denen sich der Langsabschnitt 75 mit 
gleichem Radius befindet, an den Seitenwanden 72 , 74 des • 
Austrittsschlitzes 46 anliegt. Die Walze 58 ist so angeord- 
het, dafi sie an den Endabschnitt en 72, 74 anliegt. 

Die Temperatur des Heizsockel 20, der PUR-Zuf uhreinrichtung 14 
sowie des Leimkopfes 16 sind unabhangig uber eine jeweilige 
Heizeinrichtung regelbar, die mehrfach angeordnete Heizpatro- 
nen 78 (Fig. 2) sowie Temperaturf uhler auf weist. 

Die Heizeinrichtungen sowie der Schrittmotor 56 sind mit einer 
Steuereinrichtung (nicht gezeigt) verbunden und werden von 
dieser geregelt. 



-Zur Auftragung von thermoplastischem Kleber auf das W f rkstuck 
80 wird der Trichter 12 mit Klebergranulat gefullt, das auch 
in den Leimkopf 16 eintritt. AnschlieEend werden der Heizsok- 
kel 20 und der Leimkopf 16 auf eine geeignete Temperatur 
beheizt, so dafi der Kleber innerhalb des Leimkopf es 16 sowie 
der Kleber im unteren Bereich des Trichters 12 aufgeschmolzen 
wird. Dabei werden diese beiden Zonen durch die Steuereinrich- 
tungen nach einem def inierten Programm aufgeheizt und auf der 
geeigneten Temperatur gehalten. Der Leimkopf 16 ist immer mit 
Kleber vollig gefullt und besitzt daher immer eine def inierte 
Klebermenge. Im Trichter 12 ist je nach Nachfull interval ein 
unterschiedlicher Fvillstand vorhanden. 

Wenn beispielsweise ein neuer thermoplastischer Kleber der 
gleichen Kleberart auf das Werkstuck 80 aufgetragen werden 
soli, der jedoch eine andere Farbe wie der bisherige Kleber 
besitzt, wird die Beheizung des Heizsockels 20 mit der Steuer- 
einrichtung so geregelt, daS die Temperatur des sich im Be- 
reich der Austrittsoffnung 21 des Trichters 12 befindlichen 
Klebers so.weit abgesenkt wird, dafi der Kleber plastifiziert 
wird, so daS; seine, ■Viskosi tat :- 

: Kleber:,nicht' mehr- in die Durchgangsof fnung 2 9.. absinken kann ., 
pie- verbieibende Klebermenge J im ' Leimkopf 16 ist vminimal , Zum ' ' 
Wechseln des Klebers kann nun der Trichter 12 nach entspre- 
chender Abkuhlung leicht vom Heizsockel 20 abgenommen und 
durch einen neuen Trichter ersetzt werden, der mit dem anderen 
Kleber gefullt ist. 

Hierzu wird die Beheizung des Heizsockels, 20 durch die Steuer- 
einrichtung mittels eines Programms "Trichter wechseln" so 
geregelt, daS der Kleber beim Wechselvorgang nicht vollig 
erstarrt ist, sondern noch eine gewisse Plastizitat aufweist, 
damit der durchgehende Kleberstrang an der schwachsten Stelle 
Bereich der Durchgangsof fnung 2 9 abreiSen kann. Der Trich- 
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ter 12 ist am Heizsockel 20 iiber eine manuell zu ' betatigende 
Arretierung leicht demontier- bzw. wieder montierbar. 

Fur den Kleberwechsel ist es daher lediglich erforderlich, ein 
billiges und einfach zu handhabendes Teil, namlich den Trich- 
ter 12 auszuwechseln. Die Manipulation ist denkbar einfach 
Daruber hinaus ist durch die definierte Klebermenge im Leim- 
kopf 16 ein Weiterbetreiben der Maschine mit der neuen Kleber- 
farbe leicht moglich. So kann z.B. der alte Arbeitsauf trag 
zeitgerecht unterbrochen werden, der Trichter gewechselt 
werden, der neue Kleber im neuen Trichter aufgeschmolzen und 
nach der Freigabe der alte Auftrag mit der definierten Rest- 
menge des alten Klebers f ertiggestellt werden. In der Um- 
rustphase auf den neuen Auftrag ist nur mit einer minimalen 
Vermischung der Kleber zu rechnen: Durch entsprechende Daten- 
kopplungen mit der Auf tragsbearbeitung sowie Verbrauchsmengen- 
berechnungen, die an der Maschine durchgefuhrt werden, ist 
dies einfach zu optimieren. 

Im weiteren wird die Umstellung des Klebers von einem therrno- 
plastischen Kleber auf einen PUR-Kleber erlautert : Beim Um- 
stellen auf pur ist arifangs ahnlich vorzugehen wie bei der ' 
oben erwahnten Umstellung auf die gleiche Kleberart . Zeitlich 
optxmiert vor AbschluS eines Arbeitsauf t rages wird der jeweils 
xn Verarbeitung befindliche Kleber durch die Steuereinrichtung 
durch ein Programrn "PUR-Wechseln" deaktiviert. Der Heizsockel 
20 wird nicht weiter beheizt, so dafi der sich an der Aus- 
tnttsoffnung 21 befindliche Kleber plastif iziert und nicht 
wezter nach unten absinken kann., Der Leimkopf is wird weiter 
behe.zt und die sich im Leimkopf 16 befindliche Restklebermen- 
ge durch entsprechende Stellung des Dosierstabes 48 (Fig a) 
automatisch entleert. in dem zwischen dem plastif izierten 
Kleber an der Austrittsof f nung 29 und dem zahflussigen ent- 
leerbaren Kleber im Leimkopf 16 ■ gebildeten Hohlraum in der 



Durchgangsoffnung 29 wird PUR-Kleber uber den Versorgungskanal 
27 eingeschleust. Der PUR-Kleber wird dazu aus einem eigenen 
Aufbereitungsgerat, das aus einem beheizten Tank einer Pumpe 
und einem beheizten Transportschlauch unter regelbarem Druck 
uber einen der Anschlusse 36 bzw. 38 in dem nun beheizten 
Versorgungskanal 14 transport iert und fullt durch Druckeinwir- 
kung rasch die Durchgangsoffnung 29 und flieSt anschlieSend in 
den Leimkopf 16. Die Verarbeitung des Klebers erfolgt auf 
ahnliche Weise wie die des thermoplastischen Klebers. 

Da der thermoplastische Kleber an der Austrittsof f nung 21 
erkaltet bzw. plastif iziert ist, wird eine vollige Abschottung 
des PUR-Klebers gegenuber Luf tf euchtigkeit erreicht. -Die 
Tatsache, dafi der f euchtigkeit sreaktive PUR-Kleber eine urn ca. 
50° niedrigere Verarbeitungstemperatur besitzt, als der 
thermoplastische Kleber, unterstutzt dieses noch. 

Durch die mit den Sperrventilen yersehenen Anschlusse 36, 38 
konnen unterschiedliche Kleber von mehreren Aufbereitungs- 
geraten eingespeist werden. Diese Cerate konnen PUR, aber auch 
alle anderen Schmelzkleberarten yerarbeiten, daS. der. Leim-.. 
kopf '.f6 mit thepretisch 'beliebig: vielen Klebern. yersorgt^ V 'V 
werden kann. Dies kann in hochautomatisierten Anlagen voh- 
Vorteil sein, bei denen Kosten eine untergeordnete Rolle 
spielen . 

Bei solchen Anlagen kann gegebenenf alls auf. die Fullung des 
Trichters 12 mit Klebergranulat verzichtet werden. Stattdessen 
kann der Trichter 12 mit schmelzbarem Reinigungsgranulat 
befullt werden. Fiir diesen Fall ist in dem rohrformigen Stut- 
zen 19 ein verschlieSbares Fullventil 82 anzuordnen, das bei 
Durchfuhrung eines Programm " Spulprogramm" durch die Steuer- 
einrichtung pneumatisch oder elektromagnetisch gesteuert 
werden kann. 



Bei Offnung des Fullventils 82 wird das geschmolzene Reini- 
gungsmittel durch die Durchgangsof fnung 29, den Leimkopf 16, 
den Austrittschlitz 46, die Ausnehmung 62 des Dosierstabes 48 
zur Walze 58 gefuhrt, so daS alle diese Bereiche einschlieS- 
lich der Walze 58 gereinigt werden konnen. 

Im folgenden werden anhand der Figs. 4 bis 8 die verschiedenen 
Drehstellungen des Dosierstabes 48 erlautert. 

In den-Fig., 4 und 5 ist der Fall dargestellt, daS sich die 
- Walze 58 im Gleichlauf mit der Bewegung des Werkstucks 80 
dreht, was durch die entsprechenden Pfeile angedeutet ist. Die 
Figs. 7 und 8 zeigen den Fall, daS sich die Walzen 58 im 
Gegenlauf zur Bewegungsrichtung des Werkstucks 80 drehen. 

In Fig. 6 befindet sich die Walze 58 im Stillstand. In diesem 
Fall befindet sich der Dosierstab 48 in einer SchlieSstellung, 
in der er den Leimkopf 16 nach auSen abdichtet. In dieser 
Stellung ist die halbkreisf ormige Ausnehmung 62 des Dosier- 
stabes 48 dem Innenraum 51 des Leimkopf es 16 zugewandt . Der 
■die Sekante des kreissegmehtformigen Querschnitts des Langs- 
•abschnitts 75 des Dosierstabes 48 bildehde Boden 84 der Aus- 
nehmung 62 erstreckt sich zwischen den kohkaven krummungen der 
Seitenwande 72, 74, so daS der Innenraum 51 des Leimkopf es 16 
nach aufien luftdicht abgeschlossen ist, d.h die Langswande 72, 
74 des Austrittsschlitzes 46 sind so ausgebildet und im Ab-\ 
stand angeordnet, dass die Langsrander 86, 88 des Langsab- 
schnitts 75 des Dosierstabes 48 in dieser Schliessstellung des 
Dosierstabes 4 8 so an die entsprechenden Langswanden (72, 74) 
des Austrittsschlitzes (46) angrenzen, dass der Innenraum (51) 
nach aufien abgedichtet ist. 

Wenn der Leimkopf 16 bei dieser Stellung des Dosierstabes 48 
mit PUR-Kleber gefullt ist, wird der PUR-Kleber konserviert 
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and ein Auslaufen des Klebers verhindert - Die Walze 58 kann 
demontiert und gereinigt werden. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen die Stellung des Dosierstabes 48 fur 
den Auftrag von Kleber auf die Walze 58, die sich in Uhrzei- 
gerrichtung, d.h. im Gleichlauf mit dem Werkstuck 80 dreht. 
Der Dosierstab 48 ist aus der in Fig, 6 gezeigten SchlieS- 
stellung soweit gegen die Uhrzeigerrichtung verdreht , dafi sich 
der in Fig. 6 untere Langsrand 86 des Langsabschnitts 75 ober- 
. halb des Beriihungspunktes zwischen dem Umfangskreis der Walze 
58 und dem Umfangskreis des Dosierstabes 48 in geringem Ab- 
stand zur Walze 58 befindet, wobei dieser Abstand der Dicke 
der auf die Walze 58 auf getragenen Kleberschicht entspricht . 
Der Kleber wird in dieser Stellung aus dem Innenraum jdes 
Leimkopfes 16 uber die Ausnehmung 62 auf die Walze 58 aufge- 
tragen . 

Fig. 7 zeigt die Stellung des Dosierstabes 48 fur den- Auf t rag 
von Kleber auf die Walze 58, die sich gegen Uhrzeigerrichtung, 
d.h. im Gegenlauf zum Werkstuck 80 dreht. Der Dosierstab ist 
aus der in Fig. 6 gezeigten Stellung soweit. in Uhrzeig^rricht ; : 
tung :gedreht, .:da6 sich der in Fig ,; 6 :obere. Langsrand 88 des,, 
Langsabschnitts des Bodens 84-knapp unterhalb des * Beruhrurigs- - 
punktes des Umf angskreises der Walze 58 und des Dosierstabs 48 
befindet. Der Abstand zwischen dem Langsrand 88 und dem Umfang 
der Walze 58 entspricht auch hier der Dicke der auf die Walze 
. auf getragenen Kleberschicht. . 

Fig. 8 zeigt den Dosierstab 48 in einer Entleerungstellung zur 
Entleerung des Leimbeckens 16. Die Stellung des Dosierstabes 
48 entspricht im wesentlichen der in Fig. 5 gezeigten Stellung 
des Dosierstabes 48, wobei jedoch die Drehrichtung der Walze 
umgekehrt ist. Der Kleber wird daher nicht an dem Spalt zwi-. 
schen dem Langsrand 86 und der Walze 58 auf die Walze aufge- 
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tragen, sondern durch die Ausnehmung 62 durch den Spalt zwi- 
schen Walze 58 und Leimkopf 16 abgef iihrt . 

Wie oben beschrieben, wird der Dosierstab 48 von einera 
Schrittmotor 56 angetrieben, der ebenfalls von der Steuer- 
einrichtung gesteuert wird. Hierdurch ist es moglich, die 
Stellung des Dosierstabes 48 automatisch den verschiedensten 
Klebern und Applikationen entsprechend zu regeln, wenn die 
entsprechenden Daten in einer Datenbank hinterlegt werden, auf 
die die Steuereinrichtung zugreifen kann. 

Wenn der Vorratsbehalter (12) auf eine andere Weise beheizt 
wird, kann anstatt des beheizbaren Sockels (20) ein kuhlbarer 
?£E^I_Y or gesehen werden, der bei einem Wechsel des" Vorrats- 
behalters (12) gekuhlt wird, so dass der Kleber an der Aus- 
trittsoffnung (21) schnell erkaltet und fest wird. 
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Schutzanspruche 

Leimbecken fur eine Kantenleimmaschine mit einem Leimkopf 
(16), der eine Einlauf off nung (44) in seinen Innenraum 
(51) und eine Austrittsof f nung (46) aus dem Innenraum 
aufweist, und wenigstens einem oberhalb des Leimkopf es 
(16) angeordneten Vorratsbehalter (12) , -der einem Innen- 
raum (13) aufweist, der uber eine Austrittsof f nung (21) 
mit der Einlauf of f nung (44) des Leimkopfes (16). in Ver- 
bindung steht , ? 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- eine Kleberzufuhreinrichtung (14) zwischen dem Vor- 
ratsbehalter (12) und dem Leimkopf (16) vorgesehen 
ist, die einen Versorgungskanal (27) aufweist, der in 
einen Raum (29) zwischen der Austrittsof f nung (21) des 
Vorratsbehalters (12) und der Einlauf of f nung (44) des 
Leimkopfes (16) mundet, 

- dem Leimkopf (16) , dem Vorratsbehalter (12) und der .■ 
.... Kleberzuf uhreihrichtung ( 14) ' j eyeils eine Heizeinrich- 

. tung zugeordnet ist, und . : 

- die Temperaturen der Heizeinrichtungen unhangig von- 
einander einstellbar sind. 

Leimbecken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die dem Vorratsbehalter (12) zugeordnete Heizeinrichtung 
angrenzend an die Austrittsof f nung (21) des Vorratsbehal- 
ters (12) angeordnet ist. 
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Leimbecken nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Vorratsbehalter (12) an seiner Austrittsof f nung (21) 
einen rohrformigen Stutzen (21) aufweist, der in einer 
Aufnahmeof fnung (23) losbar aufgenommen ist, die in einem 
beheizbaren Sockel (20) ausgebildet ist. 

Leimbecken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, -dass 
der Vorratsbehalter an seiner Austrittsof fnung einen 
rohrformigen Stutzen aufweist, der in einer Aufnahmeoff- 
nung losbar aufgenommen ist, die in. einem kuhlbaren 
Sockel ausgebildet ist. 

Leimbecken nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass in der Austrittsof fnung (21) 
des Vorratsbehalters (12) ein verschliessbares Fullyentil 
(82) vorgesehen ist. 

Leimbecken nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Vorratsbehalter (12) wahlweise mit Kleber oder Reini- 
gungsmittel gefiillt ist. 

Leimbecken nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kleber zufuhreinrichtung 
einen beheizbaren Versorgungskanal (14) aufweist, an den 
wenigstens ein Schlauchanschluss (32, 34) zur Einspeisung 
von Kleber vorgesehen ist. .. 

Leimbecken nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Austrittsof fnung (46) 
des Leimkopfes (16) durch einen drehbaren Dosierstab (48) 
luftdicht verschliessbar ist. 
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Leimbecken nach Anspruch 8, dadurch gekennzeiphnet, dass 
dem Dosierstab (4 8) eine mit Lagerung demontierbare 
Leimauf tragswalze (58) vorgelagert ist. 
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